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Verglasung von Abfillen

Ziel der Verglasung ist die Umwandlung von Abfallstoffen in
schadstoffarme bzw. wicderverwerthare Produkte unter Ein-
satz von Wiarmeenergie. Die Deponie-Kosten fiir schadstoff-
halrige Abfallstoffe sind sehr hoch und ihre Lagerung unter-
liegt strengen Vorschriften. Viele Bestandteile des Abfalls sind
léslich und dringen bei ciner Lagerung auf der Deponie in das
Grundwasser ein. Durch die Verglasung der Abfille kinnen diese
kostengiinstig bzw. kostenlos entsorgt oder in ein in der Bau-

industrie wiederverwertbares Erzeugnis umgewandelt werden.

Das Verfahren

Dic Bestandreile werden in einem Reakrionsofen immobilisiert,
in dem sie geschmolzen, oxydiert und in eine Glasmatrix bzw.
in einem anderen Mineralstoff gebunden werden. Gifemiill wie
Asche aus Stadtischen Mullverbrennungsanlagen, Schlamm aus
der Glas- und Hiictenindustrie oder von Kliranlagen, Abfille
aus der Glasfascr- und Mincralwollenherstellung sowic Glas

von alten Fernsehbildschirmen v.vom. kénnen in dieser Anla-
ge verarheitet werden.

Dieser Schnellschmelzreakror mir einer Schmelzleistung von
3 ofTag wird auf ca. 1500 = 1600 "C mit J = § Oxy-Fuel-Bren-
nern beheizt, Die Charge, bestechend aus Abfall, kann mit Kalk,
Sand oder anderen .‘\l‘tl‘n“pruduktcn «:nlf.pr('(]'lcmj der Zusam-
mensetzung des zu verarbeitenden Sroffes vermengt werden. In
einigen Fillen mufs mit einem Sauerstoffaberschufs gearbeitet

werden, um die in der Charge enthaltenen brennbaren Stoffe
verbrennen zu kdnnen.

Die Vorteile des ausschlieBlichen Einsatzes von Sauerstoff
liegen im geringen Brennstoffverbrauch des Ofens, in der Ab-
gasmengenreduzierung und in den niedrigen NOx-Werren. Dies
ist entscheidend fiir die Betrachtung der nachfolgenden Rauch-
gashbchandlungssysteme. Ein weiterer Vorreil beseehr darin, da8

durch uiberschiissigen Sauerstoff die Herstellung ciner oxydic-
renden Armosphire erreichr wird, ohne zuviel Wirmekapazitit
bzw. ProzeBwirme zu verlieren. Die Anlage wurde von der
1G n Bad Muskau aufgesrellt, um das Verfahren an einem
Modell, das von der Industric als Kleinanlage anerkanne wiirde,

vorzufithren und zu testen.

Die Anlage ist fiir eine Nennleistung von 5 tflag ausgelegt.
Konzeprionen sind auch fur Anlagen mit einer Leistung von
15, 30 und 100 t/Tag verfiigbar.

Um die Beschickung zu vereinfachen, werden grofic Abfall-
stiicke, in denen Feststoffe enthalten sind, im Vorwege aussor-
tiert. In einigen Fillen werden Kalk, Sand oder andere Abfall-
stoffe der Schmelze zugefuhre. Die Schmelze sicht aus wie
Schlacke oder schwarzes Glas. Je nach Anforderung an das
Enderzeugnis kann dicses schneller oder langsamer gekiihle
werden. Bei einigen Schlacken fithre die langsame Kithlung zu
ciner Krisrallisation, an deren Ende ein Produkt mit hohen
Festigkeitseigenschaften stehr.




Die AGA-Einrichtung

Hauptgrund fiir dic Installation von Oxy-Fuel-Brennern ist die
Herabsetzung der Rauchgasmenge. Dariiber hinaus cigner sich
der Oxy-Fuel-Brenner zur Schaffung ciner oxydierenden Atmo-
sphiire weit besser als ein herkdmmlicher Luft/Brennstoff Bren-
ner. Bei der Verbrennung von Erdgas mir Saverstoff wird die
Rauchgasmenge um 85 % herabgesetzt. Hierdurch wird der
Wirmewirkungsgrad verbessert und dic Verglasung beschleunige.

Die Ausriistung

Die AGA-Anlage bestehr aus 8 Saversroff-Gas-Keramik-Bren-
nern mit einer Nennleistung von 140 kW/Brenner und einer
manuellen Steuerung fiir jeden cinzelnen Brenner. Die Steuerung
ist mit ciner Reihe von Sicherheitsfunktionen ausgeriistet und
gemik der deutschen DVGW-Vorschrift fiir Erdgas gebaut.

Ein geringes Ranchgasvolumen gewinnt zunehmend
an Bedeutung

AGA. IDEEN & GASE

Die Ergebnisse
In den ersten vier Betriebswochen wurden folgende Stoffe im
Ofen geschmolzen:
- Bruchglas
— Eine Mischung bestehend aus
50 % Bruchglas und 50 % Gemenge
— Asche aus Miillverbrennungsanlagen
— Schleifschlamm aus der Metallbearbeitung
— Schleifschlamm aus der Glasbearbeitung
— Abfall aus der Mineralfaserindustrie

Da das Verfahren verhilmismiBig neu ist, lagen keine Ver-
gleichswerte vor. Der Brennstoffverbrauch ist bei diesem Ofen
zwischen 55% und 70% niedriger als bei Luft-Brennstoff-Ofen
ohne Lufrvorwarmung. Der Brennstoffverbrauch lag je nach
Abfalltype zwischen 300 und 450 kW bei einer Temperatur
von 1500 = 1550 °C und einer Ofenleistung von § - 12 t/Tag.

Gerimge Mengen an zusdtzlichem Ranchgas
bendtigen keinen weiteren Filter

voroehalien. Gednudk auf umweltireundlich mit Sauerstoff gebleichten Papier.
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